GOr egen repro. Bjorn
Oettinger dren avde an-
svariga pa prepress-
avdelningen pa Hachette.
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Historiskt har vecko- och mdnadstidningsredaktio-
ner lagt ut prepressarbete pa fristdende prepress-
foretag. Inhouse-prepress, egen prepressihuset,

ar dock ndgot somiolika former blivit vanligare.

De storstafordelarna finns pa forlag med flera titlar.

Intern prepress

Ledtider

Det finns flera tidningsférlag i
@ Sverige som sjalva gor nagon

form av prepressarbete och med
prepress menas hdr bildinldsning, retusch
och forprovtryck. Att skaffa sig en egen pre-
pressavdelning kriver inte bara stora in-
vesteringar i utrustning utan ocksé i kom-
petent personal, en kunnigledning och i
tdlamod. Resultatet kan da bli ett effekti-
vare arbetssatt, hojd kvalitet och, framfor-
allt, minskade produktionskostnader. Ett
sadant exempel dr svenska Hachette som
ingdrikoncernen Hachette Filipacchi Mé-
dias-varldens storsta magasinférlag med
redaktioneri3sldnderifem virldsdelar.

Atta personer och 500 sidor

Svenska Hachette haller tilli en ombyggd
teater pa S:t Eriksgatan i Stockholm dér re-
daktioner och prepressavdelning sitter
under samma tak. Forlaget ger ut fyra ma-
gasin—Café, Elle, Elle ala Carte och Elle In-
terior; titlar som har hoga kvalitetskrav.
Islutet av 9o-talet undersokte forlaget
moijligheterna att starta en egen prepress-
avdelning och besokte dd bland annat kon-
cernens Spanien-avdelning som har egen
prepress. Besoket utfoll till beldtenhet och
ifebruari2000 anstélldes den forsta pre-
pressoperatdren. Investeringar gjordes i
trum- och planscannrar, forprovtrycksut-
rustning, server, ljusbord med mera. Hos-
ten 2000 hade fyra personer anstillts och
sakta men sdkert plockades tidning efter
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tidning inihuset fran de externa pre-
pressforetagen.

Inovember 2001, 21 manader efter star-
ten, tog man in den sjatte tidningen (dar
ingdr ocksa norska Elle Interior, medan
Elle Tradgard darefter lagts pa is) och dar-
med var hela tidningsproduktionen med
undantag for trycket innanfor husets vag-
gar. Till detta kommer dven prepress-
arbete pa norska Elle Interitr, och med
jamna mellanrum dven andra jobb fran
huvudkontoret i Paris.

Sedan april 2001 arbetar atta personer
pa prepressavdelningen, varav en enbart
paannons- och marknadssidan. Deras
huvudsakliga arbetsuppgifter ar bildscan-
ning, retusch och att skriva ut férprov-
tryck. Varje mdnad scannas och retusche-
ras totalt cirka 9oo bilder och antalet pro-
ducerade sidor ligger runt 500.

Forbittrad kommunikation

Nar bilderna dr scannade och retusche-
rade kors de genom en Heliosserver med
OPIsom skapar en lagupplost kopia som
redaktionens formgivare monterar pa
Quark Xpress-sidorna. Quark Xpress-
sidorna konverteras sedan till pdf. Fran
dessa gors forprovtryck och nér dessa, ef-
ter eventuell korrektursving, ar godkdnda
skickas de via ftp till tryckeriet. Forprov-
trycken gar med post och det ar dessa
tryckaren gar efter vid farginstallningen.
Henrik Lundby &r tekniskt ansvarig pa

Hachette prepressavdelning och haller i
kontakterna med tryckeriet:

—Forlaget anlitade tidigare tre externa
prepressforetag men sedan prepressarbetet
togs inihuset har vi mérkt stora férdelar,
kommunikationsméssigt och inte minst
ekonomiskt. Vi har storre flexibilitet och
kortareledtider vilket bland annat innebar
att korrekturdndringar kan gorasiett se-
nare skede. De digitala sidorna som redak-
tionernalamnar ifran sig innehéller ocksa
farre tekniska fel dn tidigare, berdttar han.

—Redaktionerna sitter nagra trappor upp
och ndrheten till framf6rallt art directors
gor att tekniska detaljer och planering fun-
gerar battre. Bilderna har utfall, det ar
samma version av typsnitten och vi far inga
Word- eller Power Point-filer, siger Hen-
rik och menar att sant ibland hander pa

—

Prepresstyrkan. Frv Henrik Lundby,

Mia Hjelmstedt, Liselott Blanck, Patrik Amidni,
Anders Wadin, Bjérn Oettinger, Maria Arnesson
och Lars Romson.

n HACHETTE PREPRESS

Antal anstillda: 8anstallda pa prepress-
avdelningen (cirka 9o
totalt pa svenska Hachette)

Utrustning: « entrumscanner,
Heidelberg Tango XL

- tva planscannrar,
Heidelberg Nexscan F4100

« En Fuji Picto Proof
for forprovtryck

« Heliosserver med OPI

« Macintosh, G4:0r,05 9.2

« Ftp med 2 megabits lina
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1. Scanning. Liselotte férbere-
der scanning pa Hachettes
trumscanner fran Heidelberg.

2. Retusch. Anders Wadin
sysslar med bildbehandling.

3. Forprovtryck. Henrik
Lundby kér ut forprovtryck
i Fujifilm Picto Proof.

fortjinsterna.
Astrid Palmér ar

ekonomiansvarig
pé Hachette.
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en extern prepress med manga kunder.
Bjorn Oettinger tillhor ocksd enav de
ansvariga pa prepressavdelningen. Han
pekar pa andra fordelar:
—Viharidagenkortare produktionstid
eftersom det till exempel inte behévs nagra
budbilar som gar i skytteltrafik med bild-
korrektur mellan prepressavdelning och re-
daktion. Med inhouse-prepress har forlaget
istort fatt en 6kad kunskap om grafisk tek-
nik vilket gor att kommunikationen med
tryckeriet fungerar battre, menar Bjorn.
—Hachette har inga anstdllda fotografer
utan koper den tjansten. Frilansfotogra-
ferna kommer ofta hitoch dd kanvihaen
dialog med dem vilket har visat sig vara gi-
vande. Ndr de ser hur vi jobbar med bildbe-
handling sd kan de vid till exempel en mo-
defotografering ta en extra bild pa bak-
grunden for att underldtta retuscharbetet,
fortsdtter Bjorn. Rent allmént gynnas
ocksa produktionen genom den
spontana kommunikation som
uppstaridet gemensamma fika-
rummet och sa vidare.

Intebara fordelar

Det dr dock inte bara férdelar med att pre-
pressarbetet gérs i samma hus. Bjérn och
Henrik dr eniga om att det fordndrade ar-
betssitt som inhouse-prepress inneburit
for redaktionerna gjort att de &r mindre
noggranna med att halla lamningstider.

—Det ar viktigt att redaktionerna haller
tiderna annars skapar det planeringspro-
blem for oss. I borjan kunde redaktions-
personal komma ner till oss lite ndr som
helst och gora korrekturdndringar. Sd kan
man inte jobba, sdger Henrik.

—Ioch med att vi har alla vara "kunder” i
huset sa blir det lite skyddad verkstad. De
enda externa kontakter vi har ar egentli-
gen fotografer och annonsorer. Den ex-
terna kundkontakten kan jag sakna ibland,
sager Bjorn som tidigare jobbat pa ett ex-
ternt prepressforetag.

Koncernen Hachette har inhouse-
prepress dven i Spanien och Ryssland
men de jobbar lite annorlunda. Bjorn
Oettinger besokte ryska Hachettei Moskva
varen 2001:

Sparar 20 procent per ar

Astrid Palmér ar ekonomidirektor pa svenska
Hachette och berattar att forlaget fran febru-
ari 2000 till februari 2002 har investerat om-
kring tre miljoner kronor i scannrar, forprov-
trycksmaskiner, ljusbord och annan prepress-
utrustning.

—Den forsta tiden gick vi plus minus noll
ekonomiskt men sedan i hostas, da vi gor pre-
pressarbetet pa samtliga fyra tidningar plus
norska Elle Interior, ar siffrorna svarta. Fran
och med maj kommer vi att gora prepressar-
betet dven pa norska Elle och enligt progno-
sen sparar vi da 20 procent per ar (ca 1,5 miljo-

—

ner kronor) jamfort med da vi kopte tjansten.
| dessa 20 procent ar I6ner och avskrivningar
pa maskiner inrdknade, berattar Astrid.

—Tidigare skickade var externa prepress
filmer till tryckeriet vilket innebar en extra
kostnad jamfort med idag da sidorna skickas
digitalt och kors ut direkt pa plat.Tack vare
egen prepress harviidagi princip ingen kost-
nad for budtransport av férprovtryck, fortsat-
ter Astrid.

Den egna prepressavdelningen har heller
inget vinstsyfte till skillnad fran ett externt
prepressforetag.



—De édr ungefar lika manga anstéllda
men producerar betydligt fler sidor vilket
bland annat beror pa att de prioriterar pro-
duktionen annorlunda. Det dr en form av
industriproduktion dar bildbehandlingen
far ta max en timme per uppslag och max
tva for en forstasida, berdttar han.

-De har den senaste grafiska tekniken
och aktuell version av alla programvaror
och personalen jobbar mycket, valdigt
mycket! Daremot drar de inte nytta av for-
delarna med att till exempel prata med
fotografer som kommer till redaktionen,
fortsdtter Bjorn.

Nér man startar en inhouse-prepress
ar det viktigt att vixa ldngsamt personal-
massigt for att se hur mycket arbete man
hinner med. Det kan dven vara motsatt
forhallande; om en tidning plotsligt
maste ldggas ner kanske personal maste
sdgas upp dven pa prepressavdelningen
vilket inte beh6vs om man koper tjansten
externt.

Det giller att utnyttja fordelarna av ge-
mensamma lokaler med redaktionerna
men ocksd att hdlla hart pa traditionella
“regler” som till exempel lamningstider.

ANDRA FORLAG MED INHOUSE-PREPRESS

Vissa forlag har interndebitering, vilket innebar
mer administrativt arbete. Tydligare kontroll pa
vad respektive tidnings prepressarbete kostar,
mojlighet till prisjamforelse med externa pre-
pressforetag och att den extra administratio-
neninte ar betungande for just dem ar anled-
ningar till att vissa inhouse-prepressavdel-
ningar dnda har interndebitering.

Forlags AB Albinsson & Sjoberg, Karlskrona. Har
sedan 1988 egen repro, ett eget bolag, och gor
repron pa forlagets samtliga tolv tidningar. Re-
pro och redaktioner sitter i samma lokaler. Re-
pron har sju anstéllda som jobbar tvaskift. In-
terndebitering.

Aller Tryck AB, Helsingborg. Gor prepressarbetet
pa 70 procent av forlagets 15 tidningar med re-
daktioneriStockholm, Malmé och Helsingborg.
20 personer jobbar i tvaskift. Interndebitering.

Bonnier Tidskrifter AB, Stockholm. Egen pre-
press for Veckorevyn och delar av Damernas
Varld samt omslag till nagra av forlagets 6vriga
tidningar. Prepressavdelningen har tva an-
stallda och ingen interndebitering.
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En stor fordel ar att slippa skriva upp va-
renda extrakorrigering for att debitera
kund, dven om det dr viktigt att ha kontroll
pa utgifterna pa respektive tidning.
Merparten av redaktionerna dr enbart
positiva till inhouse-prepress. Gigi Isoz
harjobbat pa tidningen Elle i tio ar, varav
de fem senaste som layoutchef. Hon tycker
inte att prepressavdelningens geografiska
placering har ndgon storre betydelse med
dagens digitala arbetssdtt utan menar att
det viktigaste dr att prata samma sprak:
-Den stora fordelen dr att forlaget spar
pengar, bildkvaliteten haller samma hoga
niva som tidigare, sdger hon. Sedan no-
vember 2001 gors prepressarbetet pa Elle
hérihuset och det har inneburit ett annor-
lunda arbetssatt. Vi pa redaktionen har
fatt mer arbete, bland annat i form av digi-
tal montering av ldgupplosta bilder, berat-
tar Gigi som inte dr odelat positiv till detta.
Inhouse-prepress har manga fordelar —
praktiskt saval som ekonomiskt—och l6nar
sig bast for tidningsforlag med flera titlar.I
vilken form och pa vilket sitt den ska bedri-
vas beror i slutinden pd utgivningsfre-
kvens, antal bilder, kvalitetskrav etc. ®

International Data Group (IDG). Data-
tidningsforlag som ger ut tiotalet tid-
ningar. Prepressavdelningen bestar av
en scannerforare och tre bildbehand-
lare. Digitalfoto anvands mer och mer
varfor avdelningen troligen inte kom-
mer att vaxa. Har interndebitering.

Lantménnens Riksférbunds Media
(LRF), Stockholm. Den egna bild-
och prepressavdelningen startade
1997 och gor prepressarbetet pa
sju av forlagets atta tidningar.
Prepress och redaktioner haller
tilli samma lokaler.Ingen intern-
debitering.

Medstroms Dataforlag AB,
Stockholm. Ett av de fyra dot-
terbolagen (Annonsférlagen),
som ger ut 5 av forlagets 20
tidningar, har en scannerplats
med scannerforare dar 50
procent av bilderna scannas,
resten ar digitala.Ingen in-
terndebitering.
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Skyddad verkstad.
Johan Lundby saknar
ibland de externa kontak-
terna som han varit van
vid sedan tidigare.




